\ 



'EINTE 



" 4* « ^^^^ 



(12) DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TI 

EN MATEERE DE BREVETS (PCT) 



(19) Organisation Mondiale de la Propria 
Intellectuelle 

Bureau international 



DE COOPERATION 




(43) Date de la publication internationale 
4 mars 2004 (04.03.2004) 



PCT 



(10) Numgro de publication internationale 

WO 2004/018296 A2 



(51) Classification internationale des brevets 7 : B65B 7/28 

(21) Numero de la demande internationale : 

PCT/FR2003/002519 

(22) Date de depot international : 12 aout 2003 (12.08.2003) 

(25) Langue de depot : francais 

(26) Langue de publication : francais 

(30) Donnees relatives a la priorite : 

02/1 0549 23 aout 2002 (23 .08.2002) FR 

(71) Deposant (pour tous les foots designes saufUS) : VALOIS 
S.A.S. [FR/FR]; B.P.G, Le Prieure\ F-27110 Le Neubourg 
(FR). 



(72) Inventeur; et 

(75) Inventeur/Deposant (pour US seulement) : DESRUES, 
Stephane [FR/FR]; 16, rue Henri de Campion, F-27370 
Thuit-Signol (FR). 

(74) Mandataire : CAPRI; 33, rue de Naples, F-75008 Paris 
(FR). 

(81) Etats designes (national) : BR, CN, JP, US. 

(84) Etats designes (regional) : brevet europeen (AT, BE, BG, 
CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, 
IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, TR). 

Publiee : 

— sans rapport de recherche internationale, sera republiee 
des reception de ce rapport 

[Suite sur la page suivante] 



= (54) Title: ASSEMBLY DEVICE FOR MOUNTING A DISPENSING ELEMENT TO THE NECK OF A CONTAINER 

S (54) Titre : EQUIPEMENT DE MONTAGE POUR MONTER UN ORGANE DE DISTRIBUTION SUR UN COL DE RfiCI- 
S PIENT. 



no-. 



< 

OS 

n 

00 




(57) Abstract: The invention relates to an assembly device 
(1) which is used to mount a dispensing element (3) to the 
neck (22) of a container (2) by means of press fitting, said 
container having an axis X. The inventive device comprises 
a push element (14) which is designed to exert a force on the 
dispensing element (3) in order to press fit said element on 
the neck of the container. The invention is characterised in 
that it also comprises a first guide wall (128) which is used 
to bring the dispensing element at least roughly in line with 
the axis (X) of the neck (22) and a second guide wall (148) 
which is used to adjust the orientation of the dispensing ele- 
ment precisely in the axis of the neck. 

(57) Abrege : Equipement de montage (1) pour monter par 
emmanchage en force un organe de distribution (3) sur un 
col (22) de recipient (2) pr^sentant un axe de sym^trie (X), 
ledit equipement comprenant un organe de poussee (14) apte 
a exercer une poussee sur l'organe de distribution (3) pour 
remmancher en force sur le col de recipient, caracteris6 en 
ce quMl comprend en outre - une premiere paroi de guidage 
(128) pour amener au moins grossierement F organe de dis- 
tribution dans Taxe (X) du col (22), et - une seconde paroi de 
guidage (148) pour affiner Torientation de Torgane de distri- 
bution dans l'axe du col. 
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Equipement de montage pour monter un organe de 
distribution sur nn col de recipient. 

La pr6sente invention concerne un Equipement de montage pour monter 
un organe de distribution sur un col de recipient. Ce genre d'equipement de 
montage est frequernment utilise dans divers domaines techniques comme celui 
de la parfumerie, de la cosmetique ou encore de la pharmacie, et sert k monter 
des pompes, des valves ou des tetes de distribution quelconques sur des 
recipients pourvus de cols. Le but de Torgane de distribution est de distribuer le 
produit fluide contenu k Tinterieur du recipient. L'organe de distribution est 
ftequemment engage dans ou sur le col pour pouvoir prelever ou 6tre aliment^ en 
produit fluide du recipient. GSneralement, le col du recipient pr6sente un axe de 
symetrie. Le plus souvent, cet axe de symetrie se confond avec celui du recipient. 

H existe plusieurs techniques de montage utilisant un tel equipement de 
montage. II existe, par exemple, des equipements de montage adapts a monter 
Torgane de distribution par vissage d'une bague autour du col de recipient. H 
existe aussi des equipements de sertissage. II existe encore d'autres Equipements 
de montage permettant d'abaisser successivement plusieurs elements constitutes 
d'un organe de fixation. Une conception classique pour un organe de fixation 
consiste a prevoir une bague de fixation associee k une frette d'habillage. La 
bague de fixation peut venir en prise a Texterieur du col de recipient de manidre 
relativement simple et sans exercer une pression considerable, puis TEquipement 
de montage abaisse la frette d'habillage pour venir bloquer la bague autour du 
col. H existe encore une autre technique de montage plus simple consistant a 
emmancher en force Torgane de distribution sur ou dans le col de recipient. Bien 
entendu, 1* organe de distribution est ou peut etre Egalement pourvu d'un organe 
de fixation integrE ou assocte qui vient en prise avec le col de recipient et qui 
vient ainsi fixer 1' organe de distribution sur le col apres avoir 6te emmanche en 
force. Dans cette derntere technique de montage, Torgane de distribution avec 
ses moyens de iEixation ass^ sous forme unitaire, 

qui ne change pas entre Tetat initial avant montage et TEtat final apr£s montage. 
En d'autre terme, Tequipement de montage n'a pas pour but de deplacer une 
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piece de Torgane de distribution par rapport a une autre ptece, comme c'est le 
cas avec le systeme k bague de fixation et frette d'habillage precedemment 
discute. Par consequent, l^quipement de montage comprend un organe de 
poussee apte k exercer une poussee sur Torgane de distribution pour 

5 l'emmancher en force sur le col de recipient. Cet organe de poussee est de 

preference unique et appuie sur une zone de poussee de r organe de distribution 
qui est statique par rapport au restant de Torgane de distribution. En d'autre 
terme, il n'y a pas de deplacement de cette zone de poussee par rapport k 
Pensemble de Torgane de distribution lors de remmanchage en force sur le col de 

10 recipient. La pr£sente invention concerne plus specifiquement ce dernier type 

d'equipement de montage permettant un emmanchage en force d'un organe de 
distribution unitaire sur un col de recipient, sans pour autant exclure le syst^me a 
bague et frette. 

Dans ce contexte, Forgane de distribution avec ces moyens de fixation est 

15 monte de la maniere suivante sur un col de recipient : 1* organe de distribution est 

d'abord amen6, puis depose sur le col de recipient. Bien entendu, la depose de 
Torgane de distribution sur le col de recipient ne garantit pas son orientation 
alignee par rapport k l'axe de sym6trie du col de recipient. II arrive done 
frequemment que r organe de distribution soit dispose de mani&re totalement 

20 desaxee ou inclin6e par rapport a l'axe de symetrie du col de recipient. On 

comprend alors aisement qu'il n'est pas possible d'exercer une poussee sur cet 
organe de distribution desax6 pour remmancher en force sur le col de recipient. 
En effet, une poussee sur un tel organe de distribution dSsaxe aurait simplement 
pour effet de le d6saxer encore davantage et ensuite de le detruire par 6crasement 

25 sur le col de recipient. 

La pr6sente invention a done pour but de remSdier k cet inconvenient lie 
au d£saxage de Torgane de distribution lors de sa depose initiate sur le col de 
recipient avant d'exercer la poussee d'emmanchage en force pour le fixer sur le 
col de recipient. Bien qu'un tel dSsavantage se produise frequemment avec les 

30 organes de distribution a emmancher en force, cet inconvenient peut egalement 

survenir avec d'autre type d'organe de distribution, comme par exemple celui 
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precedemment decrit qui met en oeuvre une bague de fixation et une frette 
d'habillage. 

Pour atteindre ce but, la presente invention prevoit que l^quipement de 
montage comprend en outre, une premiere paroi de guidage pour amener au 
moins grossterement Torgane de distribution dans Paxe du col, et une seconde 
paroi de guidage pour affiner Torientation de Torgane de distribution dans Taxe 
du col. En pr&voyant ces deux parois de guidage successives, on peut redresser 
Torgane de distribution a partir de positions desaxees extremes. La premiere 
paroi de guidage permet un redressement grossier alors que la seconde paroi de 
guidage permet pratiquement de confondre Taxe de Torgane de distribution avec 
celui du col. Avantageusement, la seconde paroi de guidage peut etre formee par 
Torgane de poussee. 

Selon une forme de realisation pratique, la premiere paroi de guidage est 
au moins partiellement tronconique et converge vers la seconde paroi de 
guidage. Les deux parois de guidage forment ainsi une sorte d'entonnoir, a 
Tinterieur duquel Torgane de distribution desaxe peut etre ramene dans une 
position sensiblement align^e avec Taxe du col de recipient. 

Selon une autre caracteristique interessante de l'invention, la seconde 
paroi de guidage est d6pla?able par rapport a la premiere paroi de guidage entre 
ime position de repos et une position de poussee. Avantageusement, une 
troisieme paroi de guidage peut etre prevue pour parfaire Talignement de 
Torgane de distribution avec Taxe du col. Dans ce cas, la seconde paroi de 
guidage peut 6tre d6pla?able par rapport a la troisieme paroi de guidage entre 
une position de repos et une position de poussee, la troisieme paroi de guidage 
etant masqu6e en position de repos et demasquee en position de poussee. Dans 
une forme de realisation avantageuse, Torgane de poussee d6masque 
progressivement la troisidme paroi de guidage lors de son deplacement a partir 
de sa position de repos vers sa position de poussee. La premiere paroi de guidage 
et la troisieme paroi de guidage peuvent d'ailleurs etre solidaires et statiques 
Tune par rapport a Tautre. Dans ce cas, la premiere paroi de guidage peut etre au 
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moins partiellement tronconique et se prolonger par une partie sensiblement 
cylindrique formant la troisieme paroi de guidage. 

Selon une autre caracteristique de Tinvention, l'organe de pouss6e peut 
etre sollicit6 vers sa position de repos par des moyens de rappel 61astique. 

Selon une forme de realisation pratique, l'organe de poussee forme une 
douille comprenant une paroi interne au moins partiellement cylindrique et une 
extremite inferieure libre, la paroi interne formant la seconde paroi de guidage, et 
Textremite inferieure libre formant une zone de contact adapt6e a venir en 
contact de poussee avec l'organe de distribution. De preference, la douille 
masque la troisieme paroi de guidage en position de repos. 

L'invention prevoit done la mise en oeuvre de plusieurs parois de guidage 
successives permettant d'affiner progressivement Falignement de l'organe de 
distribution avec Paxe du col. Le fait de deplacer la seconde paroi de guidage par 
rapport a la premiere pour demasquer la troisieme paroi de guidage est 
particulterement avantageux, car l'organe de distribution peut 6tre encore 
davantage oriente ou alignS en utilisant la troisieme paroi de guidage alors que 
l'organe de distribution est en prise avec la seconde paroi de guidage. On peut 
done se servir simultan6ment des deuxieme et troisieme parois de guidage. Ceci 
est possible du fait que la seconde paroi de guidage se deplace par rapport k la 
premiere, et surtout par rapport k la troisieme. 

L'invention sera maintenant plus amplement d^crite en reference au 
dessin joint donnant a titre d'exemple non limitatif un mode de realisation de 
Tinvention. 

Sur les figures : 

- la figure 1 est une vue en coupe transversale verticale a travers un 
equipement de montage selon rinvention en position de repos, 

- la figure 2 est une vue similaire a celle de la figure 1 pour T^quipement 
de montage en position de poussee, 

- la figure 3 represente Tequipement de montage des figures 1 et 2 associe 
k un distributeur de produit fluide au cours de difKrentes 6tapes 
successives de montage, 
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- la figure 4 est une vue agrandie du detail A de la figure 3, 

- la figure 5 est une vue agrandie du detail B de la figure 3. 

On se rtferera tout d'abord aux figures 1 et 2 pour decrire un equipement 
de montage selon une forme de realisation conforme a Tinvention. Cet 
equipement de montage comprend un culot ou mandrin 11 destine a venir en 
prise avec une presse ou tout moyen permettant de genfrer une force de pression 
selon un axe predetermine. Ce mandrin 11 comprend done une partie haute 110 
destinee a etre saisie par des moyens de fixation associes k la presse et une partie 
basse formant une couronne 111 dont la paroi interne forme un logement 113 
pour un ressort de rappel 13. La couronne 111 forme egalement une extremity 
inferieure annulaire 114 servant de surface de but6e comme on le verra ci-apr£s. 
La couronne 111 definit egalement une paroi externe 112 qui est en prise avec un 
manchon 12 qui forme une piece solidaire du mandrin 11 par tout moyen 
technique (emmanchage en force, soudage, collage, vissage, sertissage etc). A cet 
effet, le manchon 12 forme une section de raccordement 121 en prise avec le 
mandrin 11. Au-dete de cette section de raccordement 121, le manchon 12 forme 
un cylindre 123 definissant interieurement un fut de coulissement 124. A son 
extremite inferieure, le cylindre 123 se raccorde a une tete 125 qui definit un 
epaulement 126 qui s'etend radialement vers rinterieur a partir du fut 124. A 
partir de la peripheric interne de Tepaulement 126, la tete 125 definit une paroi 
sensiblement cylindrique 127. Dans le prolongement de cette paroi 127, la t6te 
definit une paroi de convergence tronconique 128 qui s'6vase vers Texterieur a 
partir de la paroi 127. La paroi de convergence tronconique 128 peut se terminer 
par une paroi annulaire 129 qui definit Textremite inferieure du manchon 12 et 
de requipement de montage dans son ensemble. 

Le manchon 12 forme ainsi un logement interne deftni par le fut 124 et 
dont l'ouverture est retretie au niveau de la paroi 127 du fait de repaulement 126 
oriente vers rinterieur. A son extremite superieure, ce logement interne est 
obture par la partie basse du mandrin 11 qui definit la couronne 111 et le 
logement 113 dans lequel est re?u Pextremite superieure du ressort de rappel 13. 
Ce logement forme par la manchon 12 et le mandrin 11 contient par consequent 
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le ressort 13, mais egalement un organe de poussee 14, qui se pr^sente ici sous la 
forme d'un coulisseau monte k Finterieur du manchon 12. L'organe de poussee 
14 definit Egalement un logement 143 dans lequel est re^ue Pextremite inferieure 
du ressort de rappel 13. Ainsi, Porgane de pouss6 14 est sollicite elastiquement en 
5 61oignement du mandrin 11. L'organe de poussee definit une paroi externe 

sensiblement cylindrique 142 adaptSe k venir en contact de coulissement 
sensiblement sans frottement avec le f&t de coulissement 124 d6fini par le 
manchon 12. Pour limiter le deplacement de Porgane de poussee 14 dans le 
manchon 12, Porgane de poussee 14 forme un epaulement vers Finterieur 146 
10 adapts a venir en contact de butee contre Fepaulement 126 forme par la tete 125 

du manchon 12. Ceci est visible sur la figure 1, qui represente Fequipement de 
poussee en position de repos, c'est-a-dire avec le ressort de rappel 13 sollicitant 
Porgane de poussee 14 en eloignement du mandrin 11. En revanche, si Ton 
exerce une pression sur Porgane de poussee 14 de mantere a le deplacer en 
15 direction du mandrin 11, on parvient a une position finale actionnee representee 

sur la figure 2. Dans cette position, Porgane de poussee 14 vient en contact de la 
surface de butee 114 du mandrin 11 avec une surface d'appui correspondante 
141 form6e autour du logement 143. Ceci est clairement visible sur la figure 2. 
Le ressort de rappel 13 est alors comprime a son etat maximal. D'autre part, 
20 l^paulement 146 de Torgane de poussee 14 a rompu son contact avec 

TSpaulement 126 de la tete 125 du manchon 12. L'organe de poussee 14 est ainsi 
depla^able translativement k Tint^rieur du manchon 12 entre une position de 
repos (figure 1) et une position de poussee ou d'actionnement (figure 2). 

Selon Tinvention, Torgane de poussee 14 comprend egalement une douille 
25 147 dispos6e en partie basse de Porgane de poussee. Cette douille 147 s^tend 

vers le bas pour definir une extr^mite inferieure 149. Cette douille 147 s'etend a 
partir de la peripheric interne de Pepaulement 146. La douille 147 forme une 
paroi interne 148 et une paroi externe 144 qui est adaptee a coulisser avec ou 
sans frottement par rapport a la paroi 127 du manchon 12. En position de repos 
30 represent^ sur la figure 1, la douille 147 masque la paroi 127 du manchon 12, 

alors qu'en position de poussee representee sur la figure 2, la douille 147 



WO 2004/018296 




CT/FR2003/002519 



d6masque presque totalement la paroi 127 du manchon 12. A Tint6rieur de la 
douille 147, est defini un logement de reception 140 destine a recevoir une partie 
de T organe de distribution comme on le Verra ci-apr6s. 

On peut ainsi constater que la paroi de convergence tronconique 128 est 
solidaire en deplacement de la paroi sensiblement cylindrique 127 qui s'etend 
d'ailleurs dans son prolongement k partir de sa section la plus petite. D'autre 
part, la paroi interne 148 dSfinie par la douille 147 de Torgane de poussee 14 est 
depla?able par rapport aux deux parois 127 et 128, du fait que Torgane de 
poussee 14 est depla?able translativement k Tinterieur du manchon 12. 

Selon Tinvention, la paroi de convergence tronconique 128 definit une 
premiere paroi de guidage, la paroi interne 148 de la douille 147 forme une 
seconde paroi de guidage et la paroi sensiblement cylindrique 127 forme une 
troisieme paroi de guidage. La premiere paroi de guidage permet une 
reorientation grosstere de Torgane de distribution, la seconde paroi de guidage 
permet d'affiner T orientation de Torgane de distribution et la troisteme paroi de 
guidage permet de parfaire son orientation pour Tamener dans une orientation 
adequate pour un emmanchage en force sur un col de recipient. Toutefois, 
Tinvention peut se passer de la troisieme paroi de guidage dans certain cas. 

On se referera maintenant k la figure 3 pour expliquer de quelle mantere 
Tequipement de montage fonctionne pour ernmancher en force un organe de 
distribution sur un col de recipient. La figure 3 repr6sente cinq vues illustrant 
cinq etapes successives du processus de montage utilisant Tequipement de 
montage selon Tinvention. Sur la vue situee k Textreme gauche, on voit un 
recipient 2 presentant un corps 21 maintenu dans un support 4. Le recipient 2 
forme egalement un col 22 qui definit une ouverture permettant d'acceder k 
Tinterieur du corps 21, Le corps 21 est bien entendu adapte a contenir un produit 
fluide quelconque. Le col 22 presente un axe de symStrie X qui est ici confondu 
avec Taxe de symStrie du corps 21. On peut egalement imaginer des recipients 
dans lesquels Taxe de symetrie du col 22 ne se confond pas avec celui du corps 
21. Sur le col 22, est dispose un organe de distribution 3 dont les seules parties 
visibles sont constitutes par une bague de fixation 32 et le poussoir 31. La bague 
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de fixation 32 a pour fonction de cooperer avec la partie externe du col 22 pour 
realiser une fixation de l'organe de distribution sur le col. Quant au poussoir 31, 
sa fonction est de permettre Tactionnement de l'organe de distribution en 
appuyant dessus. Le poussoir 31 est depla?able translativement k rinterieur de la 

5 bague 32. Par bague, on entend ici tout moyen de fixation adapts k etre mis en 

place sur un col par emmanchage en force. II se peut tres bien que la bague de 
fixation 32 comprenne un habillage exterieur pr6vu dans un but esthetique. 

On peut clairement remarquer sur cette vue situee k Textrdme gauche de la 
figure 3 que l'organe de distribution 3 est depos^ sur le col 22 de mani£re 

10 penchee ou inclinee, qui resulte de la depose aleatoire de l'organe de distribution 

sur le col 22. L'organe de distribution 3 pr£sente ici un axe de sym&rie Y qui fait 
un angle Z par rapport a l'axe de symetrie X du col 22. L'equipement de 
montage 1 n'est pas encore entr6 en actionnement. 

Dans la seconde vue situee k droite de la vue d'extreme gauche 

15 prec6demment commentee, le poussoir 31 de l'organe de distribution 3 est deja 

venu en contact avec la premiere paroi de guidage 128 qui forme un cone de 
convergence. En r£alite, le poussoir 31 vient en contact de la paroi de 
convergence 128 avec son arrete annulaire superieure. On voit d'ailleurs sur cette 
vue que Torgane de distribution 3 a d6ja ete redresse puisqu'on son axe de 

20 symetrie Y se rapproche d€}k de l'axe de symetrie X du col 22. Pour amener 

l'organe de distribution en contact de la paroi de convergence 128, il est 
necessaire soit de faire monter le recipient 2 soit de preference de descendre 
T^quipement de montage en exerpant une poussee materialisee par la fleche 
situee k Textremit^ superieure de Tequipement de montage. Ainsi, au fur et a 

25 mesure que Tequipement de montage s'abaisse, le poussoir 31 glisse sur la paroi 

de convergence 128 qui est de preference realisee avec un etat de surface 
particulierement lisse. Ceci a pour effet de redresser progressivement mais 
grossterement Torgane de distribution 3 de manfere a ramener son axe de 
symetrie Y vers l'axe de symetrie X du col 22. En continuant a abaisser 

30 l^quipement de montage, le poussoir 31 finit par quitter la paroi de convergence 

128 pour s'engager dans le logement de reception 140 form6 par Torgane de 



WO 2004/018296 




•CT/FR2003/002519 



poussee 14. Au fur et k mesure que le poussoir 31 s'engage dans le logement 140, 
il est guid6 par la seconde paroi de guidage 148 formee par la paroi interne de la 
douille 147 de Torgane de poussee 14. Le guidage du poussoir 31 s'affine au fur 
et a mesure qu'il penetre dans le logement 140. 
5 Le poussoir 31 p&ietre dans le logement 140 jusqu'a, ce que l'extremite 

inferieure 149 de la douille 147 arrive en contact de l'extremite superieure de la 
bague 132. L'extremite 149 forme ainsi une zone de contact avec Torgane de 
distribution qui est adapts k transferer la force de poussee generee par 
l'equipement de montage. On voit d'ailleurs bien que l'extremite superieure du 
10 poussoir 31 ne vient pas en contact avec le fond du logement 140. Ainsi, aucune 

poussee n'est exercee sur le poussoir 131. Cette position est representee sur la 
vue m£diane de la figure 3. On peut presque dire que l'organe de distribution est 
maintenant parfaitement align6 avec l'axe du col 22. Dans certains cas, la 
position de l'organe de distribution est suffisante pour permettre un emmanchage 
15 en force sans probteme. Dans ce cas, il n'est pas necessaire que l'organe de 

pouss6e 14 soit d^pla^able par rapport au manchon 12. L'equipement de 
montage ne comprend alors que deux parois de guidage, a savoir la paroi de 
convergence 128 et la paroi sensiblement cylindrique 148. 

Cependant, dans certains cas, il est necessaire de parfaire encore davantage 
20 l'alignement de l'organe de distribution par rapport k l'axe du col pour assurer 

l'emmanchage en force avec un pourcentage de teussite proche de 100%. Dans 
ce cas, il est preferable que l'organe de poussSe 14 soit d6pla?able par rapport au 
manchon 12, comme cela a €t& d^crit en reference aux figures 1 et 2. 

Nous nous refererons maintenant a la quatrieme vue de la figure 3 situee k 
25 droite de la vue mediane que nous venons de commenter. En continuant a 

exercer une poussee sur T6quipement de montage, Torgane de poussee 14 qui est 
en contact d'appui sur la bague 32 de Torgane de distribution commence a se 
deplacer k rinterieur du manchon 12 contre Taction du ressort 13. Au fur et k 
mesure que Torgane de poussee 14 se deplace, la troisteme paroi de guidage 127 
30 est d6masqu6e par la douille 147. La paroi externe de la bague 32 vient alors en 

coulissement avec ou sans frottement avec cette troisteme paroi de guidage 127, 
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ce qui permet de parfaire Torientation parfaitement alignee de l'axe de Torgane 
de distribution avec celui du col 22. On assure ainsi a 100% un parfait 
emmanchage en force de Porgane de distribution sur le col. II est a noter que 
Torgane de distribution n'est pas encore emmanche sur le col k ce niveau de 
Tetape de montage. 

Ceci n*a lieu que lorsque Torgane de poussee 14 vient en but6e contre le 
mandrin 11 comme represents sur la derniere vue de la figure 3 situee a Textrdme 
droite. Le ressort est alors comprime a son maximum. La force de poussee 
exercee sur le mandrin 11 est alors entierement transmise k l'organe de poussee 
14 qui la transmet k son tour a la bague 32 ce qui a pour efFet d'abaisser en force 
la bague 32, et de ce fait Tensemble de l'organe de distribution, sur le col 22. 

Le deplacement de l'organe de poussee 14 entraine l'engagement de la 
bague de fixation 32 k 1'interieur de la troisieme paroi de guidage 127, alors que 
le poussoir 31 est engage dans la seconde paroi de guidage 148. On se sert ainsi 
du prepositionnement de l'organe de distribution provenant de l'engagement de 
son poussoir dans la seconde paroi de guidage 148 pour parfaire son alignement 
par engagement de la paroi externe de la bague de fixation 32 dans la troisieme 
paroi de guidage 127. 

On se refSrera maintenant aux figures 4 et 5 qui sont des vues agrandies de 
details de la figure 3 qui permettent de comprendre de quelle maniSre la 
troisieme paroi de guidage peut parfaire le positionnement aligne de Torgane de 
distribution. 

On voit bien sur la figure 4 que la paroi externe 311 du poussoir 31, qui est 
avantageusement cylindrique, n'est pas en contact de la paroi 148 formant la 
seconde paroi de guidage de l'equipement de montage de Tinvention. Au 
contraire, il existe un petit espacement U qui permet d'eviter le coincement du 
poussoir 31 dans la seconde paroi de guidage 148. En efFet, il ne faut pas oublier 
que le poussoir 31, avant de pen6trer dans la seconde paroi de guidage 148, n'est 
pas parfaitement aligne ou dans Taxe, puisque provenant de la premiere paroi de 
guidage 128 qui ne realise qu'un redressement grossier. 
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En se referant k la figure 5, on voit que la bague de fixation 32, qui definit 
une paroi exteme 321 avantageusement cylindrique, vient presque en contact de 
la troisieme paroi de guidage 127 : en pratique, il subsiste un faible ecart W qui 
est bien inffcrieur k Tespacement U qui existe entre le poussoir et la paroi de 
guidage. Ce faible ecart W permet un alignement parfait de Torgane de 
distribution par rapport a Taxe du col. Ainsi, un emmanchage en force parfait est 
garanti. Cet alignement parfait provenant de Tengagement de la bague 32 dans la 
troisieme paroi de guidage est facility du fait que le poussoir 31 a ete 
pr£alablement engage dans la seconde paroi de guidage, et surtout que le 
poussoir est encore engage dans la seconde paroi de guidage lorsque la bague de 
fixation 32 penetre dans la troisieme paroi de guidage. 

L'esprit de Tinvention reside dans le fait d'utiliser un equipement de 
montage qui permet de redresser et d'aligner progressivement Torgane de 
distribution au cours d'etapes distinctes jusqu'a venir en alignement parfait, 
garantissant ainsi un emmanchage en force assure. 
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Revendications 

1. - Equipement de montage (1) pour monter par emmanchage en 
force un organe de distribution (3) sur un col (22) de recipient (2) 
presentant un axe de symetrie (X), ledit equipement comprenant un organe 
de poussee (14) apte a exercer une poussee sur 1' organe de distribution (3) 

5 pour Temmancher en force sur le col de recipient, caracterise en ce qu'il 

comprend en outre : 

- une premiere paroi de guidage (128) pour amener au moins 
grossferement Torgane de distribution dans l'axe (X) du col (22), et 

- une seconde paroi de guidage (148) pour affiner Torientation de 
10 r organe de distribution dans Taxe du col. 

2. - Equipement de montage selon la revendication 1, dans lequel la 
seconde paroi de guidage (148) est formee par F organe de poussee (14). 

3. - Equipement de montage selon les revendications 1 ou 2, dans 
lequel la seconde paroi de guidage (148) est deplagable par rapport a la 

15 premidre paroi de guidage (128) entre une position de repos et une position 

de poussee. 

4. - Equipement de montage selon les revendications 1,2 ou 3, dans 
lequel la premiere paroi de guidage (128) est au moins partiellement 
tronconique et converge vers la seconde paroi de guidage (148). 

20 5.- Equipement de montage selon Tune quelconque des 

revendications prdcedentes, comprenant une troisteme paroi de guidage 
(127) pour parfaire Talignement de 1' organe de distribution avec Faxe du 
col. 

6. - Equipement de montage selon la revendication 5, dans lequel la 
25 seconde paroi de guidage (148) est deplagable par rapport a la troisieme 

paroi de guidage (127) entre une position de repos et une position de 
poussee, la troisieme paroi de guidage (127) Stant masquee en position de 
epds~erdeiMsquee en posltio!Tde~pouss6eT 

7. - Equipement de montage selon la revendication 5, dans lequel 
30 r organe de poussSe (14) d6masque progressivement la troisieme paroi de 
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guidage (127) lors de son deplacement a partir de sa position de repos vers 
sa position de pousste ; la premiere paroi de guidage et la troisieme paroi 
de guidage sont solidaires et statiques Tune par rapport k l'autre. 

8. - Equipement de montage selon Tune quelconque des 
5 revendications 5 a 7, dans lequel la premiere paroi de guidage (128) et la 

troisi&ne paroi de guidage (127) sont solidaires et statiques Tune par 
rapport k P autre. 

9. - Equipement de montage selon la revendication 8, dans lequel la 
premiere paroi de guidage (128) est au moins partiellement tronconique et 

10 se prolonge par une partie sensiblement cylindrique formant la troisieme 

paroi de guidage (127). 

10. - Equipement de montage selon Tune quelconque des 
revendications 3 a 9, dans lequel Porgane de poussee (14) est sollicit6 vers 
sa position de repos par des moyens de rappel 61astique (13). 

15 11.- Equipement de montage selon Tune quelconque des 

revendications precedentes, dans lequel Forgane de poussee (14) forme une 
douille (147) comprenant une paroi interne au moins partiellement 
cylindrique et une extremite inferieure libre (149), la paroi interne formant 
la seconde paroi de guidage (148), et l'extremite inferieure libre formant 

20 une zone de contact adaptee k venir en contact de poussee avec l'organe de 

distribution (3). 

12.- Equipement de montage selon les revendications 5 et 11, dans 
lequel la douille (147) masque la troisieme paroi de guidage (127) en 
position de repos. 
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(57) Abstract: The invention relates to an assembly device 
(1) which is used to mount a dispensing element (3) to the 
neck (22) of a container (2) by means of press fitting, said 
container having an axis X. The inventive device comprises 
a push element (14) which is designed to exert a force on the 
dispensing element (3) in order to press fit said element on 
the neck of the container. The invention is characterised in 
that it also comprises a first guide wall (128) which is used 
to bring the dispensing element at least roughly in line with 
the axis (X) of the neck (22) and a second guide wall (148) 
which is used to adjust the orientation of the dispensing ele- 
ment precisely in the axis of the neck. 

(57) Abrege : Equipement de montage (1) pour monter par 
emmanchage en force un organe de distribution (3) sur un 
col (22) de recipient (2) prEsentant un axe de sym6trie (X), 
ledit Equipement comprenant un organe de poussee (14) apte 
a exercer une poussee sur V organe de distribution (3) pour 
remmancher en force sur le col de recipient, caract£rise' en 
ce qu'il comprend en outre - une premiere paroi de guidage 
(128) pour amener au moins grossierement l'organe de dis- 
tribution dans l'axe (X) du col (22), et - une seconde paroi de 
guidage (148) pour affiner V orientation de V organe de distri- 
bution dans Taxe du col. 
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